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GUTMANN

Dichtungen

Allgemeines

Die einschlagige Norm EN 1279-1 Iasst als Glasdickentoleranz fir Zweifach-Isolierglaser bei Floatglas +/- 1 mm und bei
Sonderglasern +/- 1,5 mm, bei Dreifach-Isolierglasern bei Floatglas +/- 1,4 mm und bei Sonderglasern + 2,6 / - 1,4 mm zu.
Bei Trockenverglasungen mit Dichtprofilen sind Toleranzen von mehr als +/- 0,5 mm durch angepasste Dichtungsdicken
entsprechend der Systemvorgaben auszugleichen. Fir die Trockenverglasung stehen Profildichtungen mit 4, 5 und 6 mm
Spaltmal aul3en, sowie 2 - 6 mm Spaltmal} innen zur Verfligung. Die Méglichkeit zur Anpassung an die
Glasdickentoleranzen kann aus verschiedenen Griinden eingeschrankt sein, z. B. bei Hartanlage am Holz innen ohne
Vorlegeband oder bei besonderen Dichtungen, die nur fur ein Spaltmal verfigbar sind (z. B.: HA 3064/3, HA 3069).
Insbesondere in diesen Fallen sollten Glaser mit einer ausdriicklich geforderten maximalen Glasdickentoleranz von

+/- 1 mm bestellt und verbaut werden. Das Randverbundsystem des eingesetzten Isolierglases muss ausreichend druckstabil
fur die ausgefiihrte Andruckverglasung sein. AuRerdem ist darauf zu achten, dass die eingesetzten Glaser umlaufend zum
Glasfalzgrund mindestens 5 mm Luft aufweisen, um die Glasfalzbellftung zu gewahrleisten.
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Trockenverglasung auBen

Die Verglasungsdichtung HA 3057/3 wird in
die Verglasungsnut des Profiles mit dem
GUTMANN Dichtungsroller eingerolit.

Bei Gehrungsecken wird die Dichtung
stumpf gestoRRen.

An T-St6Ren der Profile wird die Dichtung
ebenfalls stumpf gestolRen. Generell laufen
‘ die Horizontalen Dichtungen durch.

‘ Die Dichtung ist generell, besonders aber
am StoR, mit ca. 1% UbermaR einzubauen.
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Halterpositionen
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Halterbefestigung:

1.Blendrahmen-Innenkammer mit Drehklipshalter: 80 mm Abstand von der Ecke | max. 200 mm Abstand von Halter zu Halter
2.Blendrahmen-AuRenkammer mit Drehklipshalter: 40 mm Abstand von der Ecke | 100 mm Abstand vom ersten
Drehklipshalter in der Blendrahmen-Innenkammer | max. 400 mm Abstand von Halter zu Halter
3.Setzholz und Kéampfer mit Drehklipshalter: Kammern die an Festverglasung grenzen:
80 mm Abstand von der Holzlichte | Abstand max. 200 mm

Achtung: Die angegebenen max. Halterabsténde sind u.a. abhangig von der GroRe des Elementes, dem Einbauort und evtl.
zusatzlicher Lasteinwirkungen und kann in der konkreten Anwendung auch kleiner ausfallen.

Da die genauen Befestigungsabstande variieren und EDV-technisch nicht exakt erfasst werden kénnen, werden bei
Angebotserstellung und Auftragsabwicklung pauschal 5 Stiick Halter / Ifdm Profil angenommen. Es wird empfohlen, durch eigene
Lagerhaltung die entsprechenden Artikel vorratig zu halten, um Schwankungen des auftragsabhéngigen Bedarfs auszugleichen.
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Blendrahmen-Eckverbindung Gehrung

Blendrahmenprofil | Stanzeckwinkel-1 |Schraubeckwinkel-1| Stanzeckwinkel-2

GUTMANN NORDWIN classic | 3

Schraubeckwinkel-2| Aussteifungswinkel-1| Aussteifungswinkel-2

ABR 39.9 EW 3000/4 EW 3000/4 S - - AW 20-12 o
ABR 70.32 EW 3000/4 EW 3000/4 S EW 3000/4 EW 3000/4 S AW 20-12 %
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Schraubeckwinkel
Schraubeckwinkel
Flugelprofil
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Fligel-Eckverbindung Gehrung
Fligelprofil Stanzeckwinkel-1 |Schraubeckwinkel-1| Stanzeckwinkel-2 |Schraubeckwinkel-2| Aussteifungswinkel-1| Aussteifungswinkel-2
AFL 70.24 EW 3000/4 EW 3000/4 S EW 3000/4 EW 3000/4 S AW 20-20
AFL 95.24 EW 3000/4 EW 3000/4 S EW 3000/4 EW 3000/4 S AW 20-20
AFL 108.24 EW 3000/4 EW 3000/4 S EW 3000/4 EW 3000/4 S AW 20-20

Stanzeckwinkel

Stanzeckwinkel
Aussteifungswinkel

—Fligelprofil
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Schraubeckwinkel

Schraubeckwinkel
Aussteifungswinkel

Fligelprofil
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Blendrahmen | Drehklipshalter

Drehklippshalter Bei Einsatz der Drehklipshalter

wird der Rahmen mit einem
filzbespannten Beilageholz
(Eigenfertigung) und Schlag-
werkzeug zentriert auf der
Halterachse so aufgeschlagen,
dass beide Klipsnasen des
Halters einrasten.

Senkkopfschraube-A2
3,5 x 30 (Art.-Nr.: E001100)
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Fliigel | Drehklipshalter

Drehklippshalter

Bei Einsatz der Drehklipshalter
wird der Fligel mit einem
filzbespannten Beilageholz
(Eigenfertigung) und Schlag-
werkzeug zentriert auf der
Halterachse so aufgeschlagen,
dass beide Klipsnasen des
Halters einrasten.

Senkkopfschraube-A2
3,5 x 30 (Art.-Nr.: E001100)

Allgemeines

Priifung der Befestigung

Nach dem Montagevorgang ist durch eine Sichtkontrolle sicherzustellen, dass alle Halter richtig eingerastet sind.
Dies ist an Markierungsrillen am Haltersockel und am festen Sitz des Profils auf dem Sockel erkennbar.
Demontage

Bei Bedarf kdnnen die Rahmen durch eine 90°-Drehung der Dreh- und Drehklipshalter gelést werden.
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Gaskets

General information

The relevant standard EN 1279-1 permits a glass thickness tolerance of +/- 1 mm for double insulating glass units for float
glass and +/- 1.5 mm for special glass units, +/- 1.4 mm for triple insulating glass units for float glass and + 2.6 / - 1.4 mm for
special glass units.

For dry glazing with sealing profiles, tolerances of more than +/- 0.5 mm must be compensated for by adjusting the gasket
thickness in accordance with the system specifications. Profile gaskets with 4, 5 and 6 mm gaps on the outside and 2 - 6 mm
gaps on the inside are available for dry glazing. The possibility of adapting to the glass thickness tolerances may be limited for
various reasons, e.g. in the case of hard installation on the wood on the inside without a facing tape or in the case of special
gaskets that are only available for one gap dimension (e.g. HA 3064/3, HA 3069). In these cases in particular, glass with an
expressly required maximum glass thickness tolerance of +/- 1 mm should be ordered and installed. The edge compound
system of the insulating glass used must be sufficiently pressure-resistant for the pressure glazing installed. In addition, it
must be ensured that the glass used has at least 5 mm clearance all round the base of the glazing rebate in order to
guarantee glazing rebate ventilation.
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Dry glazing outside

The HA 3057/3 glazing gasket is rolled into
the glazing groove of the profile using the
GUTMANN gasket roller.

The seal is butt-jointed at mitre corners.

The gasket is also butt-jointed at T-joints of
the profiles. The horizontal seals generally
run through.

The gasket should generally be installed
‘ with an oversize of approx. 1%, especially at
the joint.
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Holder positions
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Bracket fixing:
1. frame inner chamber with clip bracket: 80 mm distance from the corner | max. 200 mm distance from bracket to
2. outer frame chamber with clip bracket: 40 mm distance from the corner | 100 mm distance from the first clip
in the inner frame chamber | max. 400 mm distance from bracket to bracket
3. mullion and transom with turn clip holder: chambers adjoining fixed glazing:
80 mm distance from the timber frame | max. distance 200 mm

Attention: The specified maximum bracket spacing depends, among other things, on the size of the element, the installation
location and any additional load effects.

Additional load effects and may also be smaller in the specific application.

As the exact fixing distances vary and cannot be recorded exactly using computerised technology, we use

5 brackets per linear metre of profile are assumed when preparing quotations and processing orders. It is recommended that you
keep the corresponding items in stock in order to compensate for fluctuations in order-related requirements.

bracket
bracket
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Mitre frame corner joint

Frame profile Punch angle Screw angle Punch angle Screw angle Corner brace-1 Corner brace-2
bracket-1 bracket-1 bracket-2 bracket-2
ABR 39.9 EW 3000/4 EW 3000/4 S - - AW 20-12
ABR 70.32 EW 3000/4 EW 3000/4 S EW 3000/4 EW 3000/4 S AW 20-12

Punch angle bracket

Punch angle bracket

Sash profile
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Screw angle bracket

Screw angle bracket

Sash profile

nnnnnnn

. K-04143
version: 00

09.2024



Verarbeitung

B Processing GUTMANN NORDWIN classic | 9
Sash corner connection mitre
Sash profile Punch angle Screw angle Punch angle Screw angle Corner brace-1 Corner brace-2
bracket-1 bracket-1 bracket-2 bracket-2
AFL 70.24 EW 3000/4 EW 3000/4 S EW 3000/4 EW 3000/4 S AW 20-20
AFL 95.24 EW 3000/4 EW 3000/4 S EW 3000/4 EW 3000/4 S AW 20-20
AFL 108.24 EW 3000/4 EW 3000/4 S EW 3000/4 EW 3000/4 S AW 20-20

Punch angle bracket

Punch angle bracket
Corner brace

Sash profile
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Screw angle bracket

Screw angle bracket
Corner brace

Sash profile
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Frame | Pivot clip holder

Pivot clip holder

Countersunk head screw-A2
3.5 x 30 (item no.: E001100)

When using the pivot clip
holders, the frame is centred on
the holder axis using a
felt-covered shim (manufactured
in-house) and a tapping tool.
Centred on the holder axis so
that both clip lugs of the holder
engage.

Sash | Pivot clip holder

Pivot clip holder

Countersunk head screw-A2
3.5 x 30 (item no.: E001100)

R

(

When using the pivot clip holder,
the sash is centred on the
holder axis using a felt-covered
shim (manufactured in-house)
and a tapping tool.

Centred on the holder axis so
that both clip lugs of the holder
engage

General information
Checking the fastening

After the installation process, a visual check must be carried out to ensure that all brackets are correctly
engaged. This can be recognised by the marking grooves on the holder base and the tight fit of the

profile on the base.
Dismantling

If necessary, the frames can be released by turning the swivel and swivel clip holders by 90°.
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